9 класс.
Тема. Подгонка и сборка изделия.
Цель. Закрепление умений и навыков по обработке и сборке изделий.
Воспитывать аккуратность в работе.
Коррекция навыков шлифования и подгонки элементов мебели.

Оборудование. Технический рисунок изделия, образец, изделие, виды наждачной бумаги,
контрольный инструмент.

Ход урока.
I. Орг. момент.
1. Приветствие учащихся и проверка посещаемости.
2. Проверка готовности к уроку.
II. Вводная беседа.
1. Сообщение темы урока.
2. Повторение пройденного материала.
Восстановление облицовки.
3. Технология сборки элементов мебели.
III. Практическая работа.
1. Правила безопасной работы шлифовальной шкуркой.
В работе используют только не надорванную, желательно новую шкурку. Нельзя сдувать пыль, образующуюся в ходе работы, очищать только щёткой. В процессе работы чтобы не поранить руки, не удерживайте шкурку руками, накручивайте её на деревянный брусок. Не проверяйте гладкость обрабатываемой поверхности руками. По окончании работ помещение нужно проветрить, и сделать влажную уборку в нём. Шкурку убрать на место хранения. 
2. Все деревянные изделия, кроме выполняемых резьбой, требуют шлифовки. Наждачная или стеклянная шлифовальная шкурка представляет собой бумажную основу с нанесенными на неё мелкими твердыми частицами, образующими абразивную поверхность. Шкурка может иметь различную зернистость.
   Шлифовать следует вдоль волокон. Шлифовка поперек волокон  оставляет царапины, которые проявляются ещё больше, когда нанесено отделочное покрытие.
  Начинайте шлифовку грубой или средней шкуркой, используя в качестве колодки пробку или деревянный брусок. Затем переходите на более мелкозернистую шкурку и заканчивайте шлифовку самой мелкой шкуркой, от зернистости которой зависит качество отделки.                                  
3. Физкультминутка.
4. Шлифовка изделия различными видами наждачной бумаги.
5. Окончательная сборка изделия.
Процесс окончательной сборки многодетального столярного изделия можно разделить на четыре этапа: 1) образование корпуса; 2) крепление к корпусу неподвижно соединяемых с ним частей и деталей; 3) присоединение подвижных частей; 4) внешнее оформление.
При сборке корпуса, особенно у изделий разборной конструкции, может потребоваться некоторая подгонка его узлов и групп.
Детали, прикрепляемые к корпусу неподвижно, кроме декоративного назначения, служат для придания корпусу жесткости.
6. Контроль качества выполняемого изделия.
IV. Подведение итогов.
Оценка выполненных работ, анализ ошибок и недочетов.
V. Уборка рабочих мест.
